
INSTRUKCJA MONTA � U 
 Z	 � CZKI OPLOTOWEJ  

TYPU FTLS 
FTLS-AFL-6/35, FTLS-AFL-6/50, FTLS-AFL-6/70 

 

 
 

·  zmierzy �  d
ugo ��  2 krótkich oplotów dedykowanych do  
po
 � czenia drutów Fe i na te d
ugo ��  usun ��  z 
� czonych 
przewód oplot AL (zdj.1) Druty Fe wyszczotkowa �  (!) 

      

 
Zdj. 1  

 

·  monta �  rozpocz ��  od jednego z dwu krótkich stalowych 
oplotów. Zestawi �  druty Fe i przy
o � y�  marker jednego 
stalowego oplotu na zerwaniu (zdj. 2a i b) , a nast � pnie owin ��   

    w prawo, a potem w lewo pierwszy oplot zostawia j� c 
    niedowini � te ko � ce (zdj. 3) 
 

 
Zdj. 2a  

 
Zdj. 2b  
 



 
Zdj. 3  

 

·  drugi krótki stalowy oplot przyk
adamy markerem w t ym 
samym miejscu i nawijamy po kilka obrotów z obu str on 
markera (zdj. 4) 

 

 
Zdj. 4  

 

·  pozostawione ko � ce dwu stalowych oplotów dowin ��  do 
ko� ca po obu stronach 
 � czonego o � rodka Fe przewodu AFL 
(rys. 5) 
 

 
Zdj. 5  
 

·  przy
o � y�  (rys.6a)  marker pierwszego d
ugiego oplotu  
    o najwi � kszej liczbie drutów do markera zaplecionych 
    stalowych oplotów, zaznaczy �  na pow
okach AL 
 � czonych 
    przewodów AFL zasi � g tego oplotu, a nast � pnie   WYCZY 	 CI
  
    szczotk �  drucian �  na ca
ej d
ugo � ci pow
oki AL zdzieraj � c 
    z nich tlenki . UWAGA - nie szczotkujemy szorst kiej 
    powierzchni  zaplecionej stalowej z
 � czki (!) 
·  na odczyszczone pow
oki AL mo � na na
o � y�  dla poprawienia 

warunków pracy po
 � czenia smar Netoxal rozprowadzaj � c go 
     równomiernie WY	 � CZNIE po obu pow
okach AL. 
     NIE WOLNO SMAROWA 
  Z	 � CZKI STALOWEJ (!) 
 
 
 



·  monta �  rozpoczynamy od jednego z dwu oplotów 
posiadaj � cych zespolone 4 druty: jedn �  r� k�  przyk
adamy 
marker na markerze zaplecionej z
 � czki stalowej, a drug �  
owijamy w prawo a potem w lewo pierwszy oplot (zdj. 6b) 

 

 
Zdj. 6a – pocz� tek nawijania pierwszego oplotu 
 

 
Zdj. 6b – nawijanie pierwszego oplotu c.d. – w � rodku zielony marker ! 

 

·  drugi oplot (z 4-ma drutami) przyk
adamy markerem w  tym 
samym miejscu i nawijamy po kilka obrotów z obu str on 
markera 

 

 
Zdj. 7a – obok markera pierwszego oplotu przy
o� ony marker drugiego 
 

 
Zdj. 7b – pierwszy oplot dowini� ty z obu stron do ko� ca, a drugi owini� ty  
               kilka razy 

 

·  trzeci oplot (z 3-ma drutami) przyk
adamy markerem do tego 
samego miejsca i zakr � camy robi � c po kilka obrotów z ka � dej 
strony w wolnej przestrzeni na powierzchni przewodu  

 

 



 
Zdj. 8 – prawa strona odtwarzanej pow
oki, pierwszy oplot nawini� ty do  
             ko� ca, a dwa nast� pne czekaj�  na obur� czne dokr� cenie 

 
 

·  wystaj � ce ko � ce dwu ostatnich oplotów dowijamy dwur � cznie 
do ko � ca najpierw z prawej, a potem z lewej strony marker a 

 
 

 
Zdj. 9 – gotowa trójoplotowa z
� czka liniowa 
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