OFERUJEMY PEWNY I NIEZAWODNY

dostepny z magazynu w Gliwicach:

OPLOTOWY OSPRZET DO INSTALACJI

LINII SREDNICH NAPIEC

z tradycyjnymi przewodami AL i AFL 6 - 35,50,70mm?

uchwyty oplotowe przelotowe boczne AWST

uchwyty oplotowe przelotowe narozne AWAT

uchwyty oplotowe przelotowe obostrzeniowe ACOT

uchwyty oplotowe przelotowe centralne typu,,Z” AWDT

uchwyty oplotowe przelotowe centralne typu ,,Z”’ podwéjne AWDDT
uchwyty oplotowe odciagowe AWDGT

oplotowe zlaczKi liniowe do przewodéw AL i AAL - typu ALS
oplotowe zlaczki liniowe do przewodow AFL - typu FTLS

e OPLOTOWY OSPRZET DO INSTALACJI
OPGW i ADSS

uchwyty krancowe i przelotowe

klamry do sprowadzania po konstrukcji stupa
uchwyty uziemiajace

ttumiki drgan

e OPLOTOWY OSPRZET NAPRAWCZY
DO PRZEWODOW AFL NA LINIACH
WYSOKICH NAPIEC

(prety zbrojace, zlgczki zbrojace, powloki naprawcze)
7. ACZKI LINIOWE typu ALS- vide tabele — natychmiastowa dostawa
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ZASADA DZIALANIA OSPRZETU
OPLOTOWEGO

Podstawq systemu jest uzycie drutow ksztattowanych helikoidalnych, ktore
pozwalajq na rownomierny rozktad sit zaciskajqcych na duzej powierzchni,
eliminujqc w ten sposob koncentracje¢ napreien i jednoczesnie ryzyko
znieksztatcen i uszkodzen przewodow Iub odciqgow, wystepujqce przy
skoncentrowanym Zzaciskaniu na matej powierzchni przewodu tradycyjnego
osprzetu.

Stosujqc wtasciwie dobrany osprzet oplotowy udato si¢ rowniez wyeliminowad
gjawisko rozluznienia i wyslizgu, jakie towarzyszy uchwytom realizowanym za
pomocq nawijania migkkiego drutu na przewodzie.

System jaki stworzyt FCI/SAAE znajduje szerokie zastosowanie praktyczne,
stuZqc miedzy innymi do tqczenia i napraw przewodow, ich podtrzymywania,
zakanczania i podwieszania, szczegolnie przy realizacji uchwytow
odciqgowych oraz uchwytow na izolacji stojqcej.

ZALETY OSPRZETU OPLOTOWEGO

e Proces technologiczny opracowany przez konstruktorow FCI/SAAE
zapewnia petnq stabilnos¢ wymiaréw osprzetu po zamontowaniu
w najtrudniejszych warunkach eksploatacyjnych

e Oplot utworzony na powierzchni przewodu nie moze si¢ przemieszczac pod
wplywem ugiec¢ ani wibracji

e Rozktad jednorodny sit zaciskajqcych roztoZonych na duzej powierzchni,
a tym samym eliminacja napreZen skoncentrowanych

e Szybki, prosty i jednakowy dla réinych typow osprzetu montaz, ktory nie
wymaga stosowania zadnych specjalistycznych narzedzi.

e Eliminacja srub, nakretek i innych czesci ruchomych, a tym samym ryzyka
zgubienia ich w czasie montazu

o Atrakcyjny wyglqd zewnetrzny. Akcesoria osprzetu oplotowego sq prawie
niezauwazalne na przewodach i odciggach.

o Mozliwos¢ napraw _przewodu z zachowaniem _ wszystkich __jego
charakterystyk mechanicznych i elektrycznych

e (QOchrona przewodu przed uszkodzeniem spowodowanym drganiami

o Zgodnos¢ (kompatybilnosé) materiatowa z przewodami i odciqgami
na ktorych sq montowane.




KIEDY I GDZIE INSTALOWAC

OPLOTOWY OSPRZET NAPRAWCZY

WYROB ZASTOSOWANIE RODZAJ NAPRAWY |LOKALIZACJA
Zabezpi i d:
2 ezpleczem.e P r ze Jezeli uszkodzenia nie
PRETY ® rozwarstwianiem przekraczaja 25% drutéw Punkt
7BROI e przepalaniem . podwieszenia lub
ACE . - Zewngtrznej warstwy !
naciskiem klamry oplotu przesto
Naprawa odtwarzajaca
Zabezpieczenie przed: .
o uszkodzeniami Naprawa 100% drutéw
dreaniowymi aluminiowych przewodow
. roiwarstvi,ieniem AFL ale nie do naprawy Punkt
ZLACZKA e przepaleniem stalowego rdzenia. 100% podwieszenia lub
ZBROJACA p .p . mieszanego uszkodzenia zesto
® naciskiem klamry rdzenia i warstwy prze
Naprgwa ’(Tdtwarzz'lja[ca. zewngtrznej przewodow
Mozliwos$¢ taczenia _ |jednorodnych
standardowych przewodéw
Zabezpleczem‘e p‘rzed: 100% mieszanego
® rozwarstwieniem uszkodzenia warstw
ZLACZKA —fe  przepaleniem wewngtrznej i ’ Przgsto
ACSR FTLS | Naprawa odtwarzajaca. & Tene] ¢
e g ; zewngtrznej oraz
Mozliwo$¢ faczenia stalowego rdzenia
przewodow AFL
100% mieszanego
uszkodzenia
aluminiowych drutow
Naprawa odtwarzajaca. przewodu AFL ale nie
iIIJAI((:)ZKi Mozliwos$¢ taczenia stalowego rdzenia. 100% | Przgsto
NIOW standardowych przewodéw | mieszanego uszkodzenia
warstwy wewnetrzne;j i
zewngtrznej przewodu
jednorodnego
POWLOKA |Naprawa odtwarzajaca. 33% uszkodzenia tylko Przesto
NAPRAWCZA | Do naprawy OPGW warstwy zewnetrznej ©

CZYSZCZENIE 1 PRZYGOTOWANIE DO INSTALACJI

Optymalne parametry elektryczne oplotowego osprzgtu naprawczego moga by¢ uzyskane
tylko w przypadku dostosowania si¢ do ponizszych instrukcji:
1. Czyszczenie drutéw przewodu

Wszystkie przewody stare i nowe MUSZA by¢ starannie oczyszczone przed instalacja

osprzgtu.

2. Inhibitory - Wszystkie przewody stare i nowe MUSZA by¢ pokryte warstwa smaru
stykowego na odcinku gdzie ma by¢ zainstalowany osprzet oplotowy z wyjatkiem

stalowego rdzenia w zlaczkach typu FTLS




PRZEWOD 7ZX.ACZKI LINIOWE
ODNIE%IENIE zﬁsﬁiﬁﬁc& WEEI;CZTVBXA- OZNACZENIE SerfEIggisé DLUGOSC
PRZEWODU PRZ[}IE“‘;VH?DU ROZC[%V?ANIE TYPU PRZEWODOW | L [mml
AFL 8-350 26,10 110,32 ALS 043 25,63 — 26,69 3505
AFL 8-400 27,90 124,57 ALS 045 27,714 — 28,87 3708
AFL 8-525 31,50 158,28 ALS 048 31,32 - 33,01 4242
AFL 6-120 15,65 44,54 ALS 031 15,61 — 16,25 1720
AFL 6-240 21,70 82,80 ALS 039 21,62 -22,52 2768

ZASTOSOWANIE Z¥ ACZEK LINIOWYCH typu ALS

NAPRAWA ODTWARZAJACA

7ZXaczka liniowa odtwarza oryginalng przewodno$¢ elektryczng i parametry
mechaniczne przewodéw jednorodnych. W przypadku przewodéw AFL zlaczki liniowe
odtwarzaja przewodno$¢ elektryczng oraz parametry mechaniczne drutéw
aluminiowych zewnetrznej warstwy oplotu.

LACZENIE

ZXyczki liniowe odtwarzaja oryginalna przewodnos¢ elektryczng i parametry

mechaniczne przewodow jednorodnych. Konce zlaczek liniowych nie moga sig
znajdowac¢ w odleglosci mniejszej niz 150mm od juz zainstalowanych pretéw zbrojacych
i oston przewodu.

Powloki naprawcze sa wykonane z tego samego materialu co przewod, na ktéry m maja
by¢ zainstalowane.

W komplecie dostawy znajduja si¢ w zaleznosci od rozmiaru zlaczki:
e zestawy sklejonych pretow o zwirowatej powierzchni lub pojedynczych gladkich
¢ etykieta znamionowa podajaca:
- typ wyrobu;
- kierunek skrecania/nakladania powloki;
- min/max $rednic¢ przewodu, dla ktérego moze by¢ zainstalowana;
¢ barwne oznaczenie wyrobu oraz znacznik poczatku instalacji ziaczki.

Aby osiagna¢ lepsza przewodnosé elektryczna zlaczka/przewdd nalezy sie zastosowaé do
ponizszych instrukcji:

1. Dokladnie oczysci¢ powierzchnie¢ drutéw uszkodzonych badz nowych;

2. na calej powierzchni, gdzie bedzie zainstalowana powloka ochronna nalezy
rozprowadzi¢ smar stykowy NETOXAL (do ALS 031 i ALS 039) - ( po 1i 2 tuby a’ 75g)
i NETOXAL G (do ALS 043, ALS 045 i ALS 048) - (odpowiednio po 3, 4i5 tub a’ 75g)

[ZE.ACZKA LINIOWA JEST JEDNORAZOWEGO UZYCIA|

UWAGA:
Kierunek skrecania/oplatania pretow jest zgodny z kierunkiem skrecania zewnetrznej
warstwy drutow przewodu, na ktorym majq by¢ zainstalowane




