INSTRUKCJA MONTAZU
ZL ACZKI OPLOTOWEJ

TYPU FTLS
FTLS-AFL-6/35, FTLS-AFL-6/50, FTLS-AFL-6/70

e zmierzy¢ diugosc¢ 2 krétkich oplotéw dedykowanych do
potaczenia drutéw Fe i na te diugos¢ usunaé z taczonych
przewod oplot AL (zdj.1) Druty Fe wyszczotkowac (!)

Zdj. 1

e montaz rozpocza¢ od jednego z dwu krotkich stalowych
oplotow. Zestawi¢ druty Fe i przylozy¢ marker jednego
stalowego oplotu na zerwaniu (zdj. 2a i b) , a nastepnie owinaé
w prawo, a potem w lewo pierwszy oplot zostawiajac
niedowiniete konce (zdj. 3)




e drugi krotki stalowy oplot przyktadamy markerem w tym

samym miejscu i nawijamy po kilka obrotow z obu stron
markera (zdj. 4)

Zdj. 4

e pozostawione konce dwu stalowych oplotéw dowinaé do
konca po obu stronach taczonego osrodka Fe przewodu AFL
(rys. 5)

e przytozy¢ (rys.6a) marker pierwszego diugiego oplotu
o najwiekszej liczbie drutow do markera zaplecionych
stalowych oplotéw, zaznaczyé¢ na powtokach AL taczonych
przewodéw AFL zasieg tego oplotu, a nastepnie WYCZYSCIC
szczotka druciang na catej diugosci powtoki AL zdzierajac
z nich tlenki . UWAGA - nie szczotkujemy szorstkiej
powierzchni zaplecionej stalowej ztaczki (!)

¢ na odczyszczone powtoki AL mozna natozy¢ dla poprawienia
warunkow pracy potaczenia smar Netoxal rozprowadzajac go
rownomiernie WYLACZNIE po obu powtokach AL.
NIE WOLNO SMAROWAC ZLACZKI STALOWEJ (!)



e montaz rozpoczynamy od jednego z dwu oplotéw
posiadajacych zespolone 4 druty: jedng reka przykiadamy
marker na markerze zaplecionej ztaczki stalowej, a druga
owijamy w prawo a potem w lewo pierwszy oplot (zdj.6b)

Zdj 6b — nawuame plerwszego oplotu cd —w srodku Z|elony marker !

e drugi oplot (z 4-ma drutami) przyktadamy markerem w tym
samym miejscu i nawijamy po kilka obrotéw z obu stron
markera

Zdj. 7b — pierwszy oplot dowmugty z obu stron do konca, a drugl"bwmlety
kilka razy

e trzeci oplot (z 3-ma drutami) przyktadamy markerem do tego
samego miejsca i zakrecamy robigc po kilka obrotow z kazdej
strony w wolnej przestrzeni na powierzchni przewodu



W

Zd;. 8 _ prawa strona odtarzanej ow’rokl, pierwszy oplot nawiniety do
kohca, a dwa nastepne czekajg na obureczne dokrecenie

e wystajace konce dwu ostatnich oplotéw dowijamy dwurecznie
do konca najpierw z prawej, a potem z lewej strony markera
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Zdj. 9 — gotowa tréjoplotowa ztaczka liniowa
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