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Wstep

Wychodzac naprzeciw wysokim wymaganiom rynku, jakim jest rynek energetyczny
w Polsce, pragniemy przedstawi¢ Panstwu nowoczesne rozwigzania Swiatowego
i uznanego producenta jakim jest Performed Line Product, ktdrego czescig jest nasza
firma. Oferujemy Panstwu szeroka game rozwigzan do oplotowego mocowania
przewoddw elektroenergetycznych w skfad ktérych wchodza:

e Oploty ochronne
e Ztgczkioplotowe
® Uchwyty oplotowe

Stosowanie nowoczesnych rozwigzan oplotowych w odrdznieniu od dotychczasowych,
tradycyjnych rozwigzan zaprasowywanych lub srubowych przynosi wiele korzysci i jest
w petni uzasadnione z ekonomicznego punktu widzenia, jednoczesSnie przyczynia sie
do poprawy bezpieczenstwa istniejgcej linii.

® Osprzet oplotowy nie wymaga stosowania specjalistycznych narzedzi co
redukuje koszta zwigzane z koniecznoscig zakupu dedykowanych narzedzi.

e Montaz oplotu ochronnego jest bardzo prosty i szybki co jest niezbedne
zwtaszcza w czasie usuwania awarii. Dzieki swojej prostocie uzycia nie wymaga
zaangazowania wieloosobowych ekip monterskich.

e Osprzet oplotowy moze by¢ powszechnie od ponad 60 lat stosowany we
wszystkich rodzajach linii na Terenie naszego kraju.

e Osprzet oplotowy spetnia najwyzsze standardy, czego dowodem jest jego
powszechne zastosowanie w krajach takich jak Stany Zjednoczone czy Wielka
Brytania. W Polsce zostato to potwierdzone certyfikatem Instytutu Energetyki.

W perspektywie czasu zalecamy odejscie od pewnych tradycyjnych rozwigzan
mocowania i naprawy przewoddéw na rzecz nowych oplotowych. Stosowanie osprzetu
oplotowego w opinii naszych klientow posiada szereg zalet co uzasadnia ich powszechne
uzywanie.

Oferujemy szkolenia z zakresu doboru i stosowania osprzetu zaréwno w siedzibie naszej
firmy jak réwniez w siedzibie naszych klientéw.
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Polskie Sieci Elektroenergetyczne
- Pétnoc S.A.

Bydgoszcz. dnia 12.08.2010
PU/BAS /USIIG/307/2010

BELOS-PLP S.A.
ul. Gen. J. Ustronia 74
43-301 Bielsko-Biala

Dotyezy: rekomendacja zigezek naprawczych mostkujqcych w liniach NN,

Bardzo serdecznie dziekujemy firmie BELOS-PLP S.A. za pomoc w rozwigzaniu powaznego
problemu technicznego zwiazanego ze ztaczkami na linii 220kV Wloctawek Azoty — Patnow.

W roku 2010 na linii 220kV wykonane zostaly badania termowizyjne zlaczek
zaprasowywanych $rodprzestowych. W wyniku tych badan wykryto znaczne pogorszenie sig
wlasciwosci przewodzacych zlaczek po kilkudziesigcioletnim okresie eksploatacji. Prowadzilo to do
znacznego nagrzewania si¢ ztaczek.

Firma BELOS-PLP S.A. zaproponowata nam nowatorskie na Polskim rynku rozwigzanie
mostkowania uszkodzonych zlaczek zaprasowywanych za pomoca oplotowych zigczek mostkujacych
PREFORMEDTM Splice Shunt. Montaz, pod nadzorem przedstawiciela BELOS-PLP S.A. 10 sztuk
zlaczek oplotowych na wspomnianej linii 220kV Wloclawek Azoty - Patnéw wykonata firma
SAG Elbud Gdansk Holding S.A. w lipcu tego roku. Po zamontowaniu zlaczek wykonane zostaly
kontrolne badania termowizyjne. Wyniki badan okazaly sie w pelni zadowalajace. Zlaczki oplotowe
mostkujace przejely obciazenie pradowe uszkodzonych ztgczek zaprasowywanych co zredukowalo do
minimum nagrzewanie si¢ ztaczek. W praktyce udalo si¢ poprawi¢ stan linii elektroenergetycznej przy
znacznym ograniczeniu nakladéw na usuniecie potencjalnego zagrozenia. Koszt zwigzany z zakupem i
montazem zlaczek oplotowych mostkujacych PREFORMEDTM Splice Shunt okazat si¢ znikomo
maly w stosunku do naktadow. jakie musielibysmy ponies¢ przy wymianie uszkodzonych zlaczek
zaprasowywanych.

Chcielibysmy zarekomendowa¢ do stosowania w infrastrukturze sieciowej linii
elektroenergetycznych NN oplotowe ztaczki mostkujace PREFORMEDTM Splice Shunt dostarczane
przez firm¢ BELOS-PLP S.A.ktére szczegolnie sprawdza si¢ tam, gdzie poprawa jakosci i pewnosci
zasilania lezy we wspdlnyni interesie operatorow i uzytkownikow sieci elektroenergetycznych.

Z powazanie

PREZEZ ZARZADU
olskie Sigei Elektroenergetyczne
/POENOEC SA.
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Uchwyt odciaggowy kabtakowy widlasty TCL
PREFORMED™ Thimble clevis

Wymiary Wytrzymatosé na | |
Rys. Nr kat. [mm] rozciaganie Ikg] Karta
A B C D E F
1 TCL6570002 45 16 76 (97) 60 16 (22) 45 68 (50) 0,48 1-17
Materiat:

1 - Stop aluminium
2 — Zeliwo cynkowane ogniowo

Zastosowanie:

Uchwyt wspotpracuje z uchwytem oplotowym odciggowym

DDE.

p
Uchwyt oplotowy odciagowy DDE
PREFORMED™ Distribution Grip Dead End
BARWNY ZNACZNIK
ROZMIARU PRZEWODU
COLOUR CODE -
ETYKIETA T
INFORMACYJNA
UCHWYTU \
INFORMATION LABEL Pl
~ 4
/A
PETLA ®57 mm — ﬁ\\[ 1 i
LOOP ®57 mm \\\X\E 17/
PRZEWODAFL — ||
ACSR CONDUCTOR !
Nr kat Zastosowanie Kolor W{:r;.a]w Wytrzyr;r:.aﬂoéé Masa | Karta
: do przewodu e e peti [ka] kat.
[kN]
B
DDE5011715R AFL - 6 35 mm? czerwony /red | 470 | 670 31 0,14
DDE5011717R AFL - 650 mm? z6ity / yellow | 470 | 670 48 0,24 11-18
DDE5011718R AFL - 670 mm? niebieski / blue | 500 | 740 48 0,26
DDE5011721R AFL - 6 120 mm? czarny / black | 600 | 880 105 0,67
Materiat:
Uchwyt wykonany z drutéw stalowych platerowanych
aluminium
Zastosowanie:
Do odciggowego mocowania przewoddw gotych stalowo -
aluminiowych AFL.
Wspétpracuje z uchwytem odciggowym kabtgkowym
widlastym typu TCL6570002
A -
Osprzet oplotowy 7
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Uchwyt oplotowy przelotowy do mocowania srodkowego DT

NOEOPRENOWA

OSLONOWA
NA PRZEWOD
W KOMPLECIE

NAKtADKA ﬁ
S

PREFORMED™ Distribution Tie

ETYKIETA

, INFORMACYJNA

/ UCHWYTU
INFORMATION LABEL

—

\J) BARWNY ZNACZNIK

. ROZMIARU PRZEWODU
/ COLOUR CODE

’

e o
e

Nr kat Diugos¢
: Zastosowanie . uchwytu Masa | Karta
do przewodu Kolor znacznika | 4 zapleceniu | [kg] kat.
[mm]
DT5070522RP AFL - 6 35 mm? czerwony / red 800 0,09
DT5070524RP AFL - 650 mm? 206ty / yellow 900 0,09 11-19
DT5070526RP AFL - 6 70 mm? niebieski / blue 900 0,09
DT5070532RP AFL - 6 120 mm? fioletowy/ purple 1000 0,12
Materiat:
Uchwyt wykonany z drutéw stalowych platerowanych
aluminium
Neoprenowa naktadka ostonowa na przewdd
w komplecie

Zastosowanie:
Do mocowania przewodéw gotych stalowo - aluminiowych
AFL do izolatoréw liniowych stojgcych (Srednica szyjki @64 -

73 mm)
Uchwyt oplotowy przelotowy do mocowania bocznego GFST
PREFORMED ™ Groove Formed Side Tie
. BARWNY ZNACZNIK
.~ ROZMIARU PRZEWODU
- COLOUR CODE
ETYKIETA
INFORMACYJNA
UCHWYTU —--
INFORMATION
LABEL
a5 NOEOPRENOWA
NAKLADKA
OSLONOW/
fﬁ NAPRZEWOD
W KOMPLECIE
Diugosé
Zastosowanie Kolor uchwytu Masa Karta
Nr kat. do przewodu znacznika po zapleceniu | [kg] kat.
[mm]
GFST5080522RP AFL - 6 35 mm? czerwony / red 600 0,11
GFST5080524RP AFL - 650 mm? 26ity / yellow 700 0,11 11-15
GFST5080526RP AFL- 6 70 mm? niebieski / blue 700 0,14
GFST5080732RP AFL - 6 120 mm? fioletowy/ purple 800 0,18
Materiat:

Uchwyt wykonany z drutéw stalowych platerowanych

aluminium

Neoprenowa nakfadka ostonowa na przewod

w komplecie

Zastosowanie:

Do mocowania przewodéw gotych stalowo - aluminiowych
AFL do izolatoréw liniowych stojgcych (Srednica szyjki @64 -

73 mm)

n
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Uchwyt oplotowy przelotowy narozny AT

PREFORMED™ Angle Tie

. BARWNY ZNACZNIK
" ROZMIARU PRZEWODU
= COLOUR CODE

ETYKIETA

INFORMACYJNA
UCHWYTU -

INFORMATION

LABEL

/ NOEOPRENOWA
NAKEADKA
OSLONOWA

f*’” PRZEWOD

NA
W KOMPLECIE

Diugosé
Nr kat. Zastosowanie Kolor znacznika uchwytu Masa Karta
do przewodu po zapleceniu [kg] kat.
[mm]
AT5000522RP AFL - 6 35 mm? czerwony / red 700 0,08
AT5000524RP AFL - 6 50 mm? 26ty / yellow 800 0,08 11-20
AT5000526RP AFL - 670 mm? niebieski / blue 800 0,11

Materiat:

Uchwyt wykonany z drutéw stalowych platerowanych
aluminium

Neoprenowa naktadka ostonowa na przewdd

w komplecie

Zastosowanie:

Do mocowania przewodéw gotych stalowo - aluminiowych
AFL do izolatoréw liniowych stojacych (Srednica szyjki 864 -
73 mm)

Uchwyt oplotowy przelotowy bezpieczny XOT
PREFORMED™ Cross - Over Tie

BARWNY ZNACZNIK
ROZMIARU PRZEWODU
COLOUR CODE “

s e — —— —p—.
s s e e

Dlugosé
Nr referencvin Zastosowanie Kolor uchwytu Masa Karta
yiny do przewodu znacznika po zapleceniu [kal kat.
[mm]
XOT51500348R AFL - 6 35 mm? czerwony / red 1800 0,14
XOT51500502R AFL - 6 50 mm? 26Mty / yellow 2000 0,18 11-16
XO0T51500118R AFL - 6 70 mm? niebieski / blue 2500 0,22
PL51500130 AFL - 6 120 mm? czarny/black 2750 0,32
Materiat:
Uchwyt wykonany z drutéw stalowych platerowanych
aluminium

Zastosowanie:

Do bezpiecznego mocowania przewodoéw gotych stalowo -
aluminiowych AFL do izolatoréw liniowych stojgcych
(Srednica szyjki @64 - 73 mm)

umozliwia realizacje 1, 2 i 3 stopnia obostrzenia

O
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Spiralny ttumik drgan przewodéw SVD

PREFORMED™ Spiral Vibration Damper

/ Przewdd

—

—

L [zes¢ mocujaca T

Seke jo ttumiaco

Zastosowanie fa & ;
Dtugosé¢ oplotu Srednica preta PCV | Masa | Karta
Nr kat. L [ [mm] [mm] [ka] kat.
SVD 5224108 AFL - 6 35 mm? 1240 12,70 0,28
2
SVD 5224109 ﬁEt - 2 ?g e 1300 12,70 030 | 11-21
SVD5224111 AFL - 6120 mm? 1650 19,00 0,90

Materiat:
Polichlorek winylu

Zastosowanie:

Do tlumienia drgan eolskich przewodow

Uwagi:

W przesle do 250 m rozpietosci nalezy stosowac 2 ttumiki
(na poczatku i kohcu przesta). W przypadku rozpigtosci 250
- 500m nalezy stosowac 4 ttumiki (po dwa z kazdego konca

przesta)
Spiralny znacznik przewodéw BFD
PREFORMED™ Bird Flight Diverter
. Dlugosé Srednica
Nr kat. Zdastosowazle oplotu preta PCV h{l: s]a Kkaartta
o przewodu [mm] [mm] g .
BFD 5249002 AFL - 6 35 mm? 220 9,50 0,05
AFL - 650 mm?
BFD 5249003 Ay Gy 240 9,50 0,06 | 11-22
BFD 5249005 AFL - 6 120 mm? 330 12,70 0,15
Materiat:

Polichlorek winylu

Zastosowanie:

Do oznaczenia przewodu linii napowietrznej w celu
zmniejszenie ryzyka kolizji ptakéw z przewodem.

ﬂ
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Produkty PREFORMED™ dla ochrony i naprawy przewodéw aluminiowych i AFL (ACSR)

Zastosowanie ochronne Zastosowanie naprawcze
Protecting function Repairing function
Produkt
Przewéd Maksymalne uszkodzenie
nieuszkodzony Umiejscowienie mozliwe do naprawy Umiejscowienie
Do 50 % uszkodzenia Uchwyty
ARMOR Uchwzvtg r:)r:(:ezlgtowe/ zewnetrznej warstwy przelotowe/wsporcze,
RODS P (aluminiowej) w przesle
Ochrona
NIRE Do 25 % uszkodzenia
zewnetrznej warstwy Uchwyty wsporcze,
GUARDS Uchwyty wsporcze (aluminiowej) w przesle
. Uchwyty
0,
ARMOR 100% usazltmzzztie:‘::e\!varstwy przelotowel/wsporcze,
SPLICE ) ) ) w przesle
Do 33 % uszkodzenia
REPAIRE zewnetrznej warstwy
SLEEVE - - (aluminiowej)
Naprawa i odtworzenie
FULL wlasciwosci elektrycznych
TENSION R _ przy 100% uszkodzeniu )
SPLICE warstwy aluminiowej i W przesle
stalowej
Przywrocenie petnych
wiasciwosci elektrycznych |
zachowanie istniejacej
SPLICE - - wytrzymatosci mechanicznej
SHUNT ztaczki zaprasowywanej i
uchwytu odciaggowego
Zzaprasowywanego
LINE
SPLICE
UWAGA
Kierunek skretu oplotu powinien by¢ zgodny

z kierunkiem skretu zewnetrznej warstwy przewodu.
W Polsce przewazajg przewody prawoskretne.

Przy zamawianiu oplotow prosimy okresli¢ kierunek
skretu poprzez dodanie na koricu humeru katalogowego
oplotu litery R (right-prawy) lub L (left- lewy)

O
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Oplot ochronny AR

PREFORMED™ Armor Rods - Aluminium Alloy

"""""""""""""""" S IR RS SRS REN

do przewodoéw Al i AFL

Zastosowanie v . 4 :
Nr Kat. do przewodu D;u?;sc dIrI:tsécw S':i::;ca Masa Karta
(Nr zastepczy) - é{n:‘cri':;icy [:)nmil w kpl, ] [kg] kat.

AR0201215 7.85 - 8.30 1120 8 (9) 3.66 (3.45) | 0.27 (0.29)
AR0201218 9,32 -9,90 1270 10 3,66 (3,47) | 0,38 (0,42)
AR0201221 11,10 - 11,78 1370 10 4,06 (4,24) 0,51 (0,60)
AR0201223 12,47 - 13,25 1420 11 4,06 (4,24) 0,58 (0,68)
AR0201224 13,26 - 14,01 1470 11 4,47 (4,24) 0,73 (0,70)
AR0201226 14,88 - 15,41 1570 12 4,47 (4,62) 0,85 (0,97)
AR0201227 15,42 - 16,02 1630 12 4,47 (4,62) 0,88 (1,01) 11-10
AR0201229 16,66 - 17,26 1680 12 (13) 4,88 (4,62) 1,08 (1,13)
AR0201232 18,82 - 19,88 1830 12(13) | 5,38(5,18) | 1,43 (1,55)
AR0201235 21,49 - 23,05 1980 12 6,40 (6,35) 2,19 (2,32)
AR0201239 25,83 - 26,30 2390 12 7,62 (7,87) | 3,74 (4,30)
AR0201241 27,05 - 27,91 2440 12 7,62 (7,87) 3,82 (4,39)
AR0201245 30,71 - 32,25 2540 12 8,84 (9,27) 5,35 (6,34)

Materiat:

Oploty ochronne sg wykonane z materiatu nadajgcego sie do
wspotpracy z przewodem.

Zastosowanie:

Oploty ochronne przeznaczone sg do ochrony przewodéw
przed zginaniem, nadmiernym $ciskaniem, otarciem i
przepaleniem na skutek tuku eklektycznego oraz do naprawy
przewodu.

Oploty ochronne sg zalecane jako minimum ochrony
przewodow w:

- uchwytach przelotowych i wsporczych,

- przgstach 90 m lub dtuzszych

Przed zatozeniem ztgczki przewod musi byé doktadnie
oczyszczony i posmarowany pasta stykowg (inhibitorem)

4
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Ztaczka oplotowa AS

PREFORMED™ Armor Splice - Aluminium Alloy

do przewodoéw Al i AFL

Zastosowanie Diugosé llogé $redni
Nr kat. do przewodu oplotu drutow r: nica Masa Karta
o srednicy ruta [kg] kat.
[mm] [mm] w kpl. [mm]
AS0602021 7,90 — 8,27 1170 8 3,66 0,28 (0,32)
AS0602025 9,35-9,67 1320 8 4,06 0,39 (0,47)
AS0602029 10,82 - 11,27 1372 (1420) 9 4,06 0,46 (0,57)
AS0602032 12,24 - 12,79 1500 10 4,06 0,56 (0,67)
AS0602034 13,26 - 13,83 1651 (1680) 10 4,88 0,88 (1,00)
AS0602036 14,43 - 15,10 2007 (1905) 10 5,38 1,31 (1,26)
AS0602037 15,11 - 15,71 2007 (2060) 9 5,89 1,41 (1,63) 11-11
AS0602040 17,07 - 17,80 2159 (2210) 10 5,89 1,69 (2,20)
AS0602042 18,54 - 19,32 2286 (2310) 11 5,89 1,96 (2,30)
AS0602046 21,62 -22,52 2743 (2820) 11 6,40 2,77 (2,82)
AS0602050 25,63 - 26,69 3480 (3380) 12 7,62 5,45 (5,31)
AS0602052 27,74 - 28,87 3733 (3780) 11 8,84 7,86 (8,69)
AS0602055 31,32 - 33,01 4445 (4170) 12 9,27 9,13 (10,61)

Materiat:

Ztaczki oplotowe wykonane sg z materiatu nadajacego sie do

wspotpracy z przewodem.

Zastosowanie:

Ztgczki oplotowe umozliwiajg ostone przewodow jednorodnych, a
takze typu AFL przed uszkodzeniem spowodowanym przez
drgania, Scieranie sig, tuk elektryczny i nadmierne naprezenia na

skutek dociskania.

Ztaczki oplotowe sg szczegblnie zalecane, gdy uszkodzenie
wystepuje w obszarze podparcia przewodu lub w obrebie 150 mm
od koncow istniejgcego juz oplotu naprawczego (Armor Rods lub

Line Guards).

Ztaczke stosujemy w przypadku uszkodzenia:

- w 100% drutéw aluminiowych przewodu AFL przy

nieuszkodzonym rdzeniu stalowym
- 100% drutow warstwy zewnetrznej i wewnetrznej przewodow

jednorodnych

Uwagi:

W celu dedykowanej odpowiedniej ztaczki nalezy podaé¢ ponizsze

informacje (rys. 1)

1. Odlegtos¢ od $rodka podparcia do miejsca uszkodzenia

2. Typ przewodu, kierunek skretu

3. Dlugos¢ istniejgce oplotu ochronnego (Armor Rods, Line

Guards)

Ztaczka jest specjalnie zaprojektowana tak, ze w przypadku gdy
kolorowy znak jest umieszczony doktadnie nad punktem
podparcia to prety oplotu siegajg poza punkt uszkodzenia (rys. 2)

Istniejacy oplot
Existing Armor Rod
or Line Guard

Ztaczka naprawcza Kolorowy znak

O

Armor Splice Colour code
s Punkt podparcia y
_  Support area Miejsce uszkodzenia
Point of damage
Rys. 1/ Figure 1 Rys. 2 /Figure 2
Osprzet oplotowy 13
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Oplot ochronny liniowy LG

PREFORMED™ Line Guards — Aluminium Alloy

do przewodoéw Al i AFL

Zastesewanie Dlugos¢ llos¢ S i
Nr kat. de przewedu opiqotu drutow Sr;:::;ca “EI: s]a Kkaartta
o srednicy [mm] w kpl. [mm] 9 :
[mm]

LG2005615 7,85-8,30 530 10 (9) 2,95 (3,07) 0,10 (0,11)
LG2005618 9,50 - 9,90 580 11 2,95 (3,07) 0,13 (0,15)
LG2005621 11,10- 11,78 690 12 (13) 3,25 (3,07) 0,20 (0,20)
LG2005623 12,47 - 13,25 740 13 (14) 3,25 (3,07) 0,23 (0,24)
LG2005624 13,26 - 14,01 740 14 3,25 (3,07) 0,25 (0,24)
LG2005626 14,88 - 15,41 780 14 3,66 (3,71) 0,33 (0,37)
LG2005627 15,42 - 16,02 840 14 3,66 (3,71) 0,36 (0,39) 11-12
LG2005629 16,66 - 17,26 890 15 3,66 (3,71) 0,40 (0,45)
LG2005632 18,82 - 20,13 990 17 3,66 (3,71) 0,51 (0,56)
LG2005634 21,36 - 22,82 1040 19 3,66 (3,71) 0,59 (0,66)
LG2005638 25,83 - 27,04 1190 17 (18) 4,88 (4,62) 1,08 (1,09)
LG2005639 27,05 - 27,91 1240 16 (17) 5,38 (5,18) 1,30 (1,37)
LG2005642 30,71 - 32,22 1350 16 6,40 (6,35) 1,98 (2,11)

Materiat:

Oploty ochronne liniowe sg wykonane z materiatu nadajgcego
sie do wspotpracy z przewodem.

Zastosowanie:

Oploty ochronne liniowe przeznaczone sg do ochrony
przewodow przed zginaniem, nadmiernym Sciskaniem,
otarciem i przepaleniem na skutek tuku eklektycznego oraz
do naprawy przewodu.

Oploty Line Guards zaleca sie stosowac¢ dla przeset
krétszych niz 90m w terenie zabudowanym , gdy linia nie
jest narazona na drgania przewodow.

Oploty moga by¢ uzyte do przywrdcenia petnej przewodnosci
i mechanicznej wytrzymatosci przewodu, gdy uszkodzenie
nie przekracza 25% warstwy zewnetrznej przewodu i
nastgpito poza obszarem podparcia w obrebie 1/3 dtugosci
oplotu od $rodka.

Przed zatozeniem ztaczki przewod musi by¢ doktadnie
oczyszczony i posmarowany pastg stykowg (inhibitorem).

P
m Osprzet oplotowy
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Ztaczka oplotowa liniowa LS
PREFORMED™ Line Splice - Aluminium Alloy

do przewodow Al i AFL

Zastosowanie DI » L = -
Nr Kat do przewodu u?c;sc llos¢ Sr‘;adr:lca Masa Karta
: o $rednicy L] druI:o;N r::na [ka] kat.
i [mm] wkpl. | [mm]
* LS2406221 7,90 - 8,27 889 (785) 9 3,25 0,19 (0,17)
* LS2406225 9,35 - 9,67 1016 (965) 9 3,65 0,28 (0,25)
*LS2406229 10,82 - 11,27 1193 (1040) 9 4,47 0,48 (0,34)
L.S2406232 12,24 - 12,79 1346 (1170) 9 4,87 0,65 (0,44)
LS2406234 13,26 - 13,83 1423 (1295) 10 4,87 0,72 (0,63)
LS2406236 14,43 - 15,10 1702 (1550) 10 5,38 1,11 (0,88)
LS2406237 15,11 - 15,71 1702 (1600) 9 5,89 1,18 (0,93) 11-13
LS2406240 17,07 - 17,80 2006 (1780) 10 6,40 2,15 (1,30)
LS2406242 18,54 - 19,32 2184 (2005) 10 7,01 2,42 (2,00)
LS2406246 21,62 - 22,52 2768 (2515) 10 8,23 4,20 (3,00)
LS2406250 25,63 - 26,69 3505 (3075) 10 9,27 7,02 (5,17)
LS2406252 27,74 - 28,87 3708 (3480) 11 9,27 8,20 (7,96)
LS2406255 31,32 - 33,01 4242 (3785) 10 11,07 11,48 (9,45)
Materiat:
Ztaczki oplotowe liniowe wykonane sg z materiatu nadajacego
sie do wspotpracy z przewodem.
Zastosowanie:
Ztaczki oplotowe liniowe sg przeznaczone do taczenia
przewodéw jednorodnych i AFL oraz umozliwiajg
naprawe w przypadku uszkodzenia:
- w 100% drutéw aluminiowych przewodu AFL przy
nieuszkodzonym rdzeniu stalowym
- w 100% drutéw warstwy zewnetrznej i wewnetrznej
przewodéw jednorodnych
*100% uszkodzenia dla przewodow:
AFL-6 35
AFL-6 50
AFL-6 70
Uwagi:
W przypadku uzycia ztgczki Line Splice koniec oplotu nie
powinien by¢ umiejscowiony blizej niz 150 mm od konca
istniejgcego juz oplotu (Armor Rod lub Line Guard).
Stosowanie ztgczki Line Splice nalezy ograniczy¢ tylko do
przypadku uszkodzenia w przesle (poza punktem
podparcia).
Przed zatozeniem ztgczki przewdd musi by¢ doktadnie
oczyszczony i posmarowany pastg stykowa (inhibitorem)
Punkt podparcia
Istniejacy oplot Point of support 150 mm
Exigting Armor Rod N minimum Miejsce uszkodzenia
or Line Guard L N — Point of damage

|
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Oplot naprawczy RS
PREFORMED™ Repair Sleeve - Aluminium Alloy

do przewodéw Al i AFL / for use on aluminium alloy based and ACSR conductors

Zastosowanie Diugosé llosé Srednica Karta

Nr kat. Nr _ do ;’)rzew_odu oplotu drutow druta Masa kat.

Cat. No. referencyjny o sredn_lcy Length w kpl. _ Rod Mass Cat.
Ref. No. Conductor diameter [mm] Rods diameter [kgl

card

[mm] L per set [mm]
RS5303083 PL91300924 7,90 — 8,27 560 8 3,66 0,14
RS5303097 PL91300926 9,35 -9,67 660 8 4,06 0,20
RS5303113 PL91300928 10,82 - 11,27 690 9 4,06 0,24
RS5303128 PL91300930 12,24 - 12,79 760 10 4,06 0,29
RS5303138 PL91300932 13,26 - 13,83 860 10 4,88 0,47
RS5303151 PL91300934 14,43 - 15,10 990 10 5,38 0,65
RS5303157 PL91300936 15,11 -15,71 990 9 5,89 0,71 11-14
RS5303178 PL91300938 17,07 - 17,80 1070 10 5,89 0,85
RS5303193 PL91300942 18,54 - 19,32 1170 10 6,40 1,10
RS5303225 PL91300950 21,62 - 22,52 1300 11 6,40 1,34
RS5303267 PL91300958 25,63 - 26,69 1520 11 7,62 2,23
RS5303289 PL91300966 27,74 - 28,87 1730 12 7,62 2,76
RS5303330 PL91300970 31,32 - 33,01 1930 12 9,27 4,55
Materiat: Material:

Oploty naprawcze sg wykonane z materiatu nadajgcego sie do
wspOtpracy z przewodem.

Zastosowanie:

Oploty Repaire Sleeve sg przeznaczone do naprawy poza
punktem podparcia przewodow AFL i przewodow
wyprodukowanych na bazie aluminium.

Oploty przywracajg petna przewodno$¢ i mechaniczng
wytrzymatos¢ przewodu, jesli uszkodzenie nie przekracza
33% warstwy zewnetrznej i jest umiejscowione w obszarze
1/3 dtugosci oplotu od jego $rodka.

Oploty chronig przewody AFL i jednorodne przed
uszkodzeniem na skutek zgiecia, otarcia i przepalenia od
tuku elektrycznego.

Uwagi:

Koniec oplotu naprawczego nie powinien by¢ umiejscowiony
blizej niz 150 mm od konca istniejgcego juz oplotu (Armor
Rod lub Line Guard).

Stosowanie ztgczki Line Splice nalezy ograniczy¢ tylko do
przypadku uszkodzenia w przesle (poza punktem
podparcia).

Przed zatozeniem ztgczki przewdd musi by¢ doktadnie
oczyszczony i posmarowany pastg stykowa (inhibitorem)

Repair Sleeves are made of material compatible with the strand to
which they are applied.

Application:

The PREFORMED ™ Repair Sleeves are intended formid - span
restorativerepairto ACSRand aluminium based conductors. They also
provide protection.

The PREFORMED™ Repair Sleeve, used in mid - span position on
ACSR or homogeneous conductors will provide protection against
bending, abrasion and arcover damage. For recommendations on
specific applications full details should be supplied of line conditions
and design.

Repair: 33% of the damage to outer layer only.

Notes:

When centred over the point of damage, the ends of the Repair
Sleeve should not be positioned closer than 150mm to existing
Rods or Line Guards. The restorative repair function should be
limited to damage located within the mid - span area

All conductors (new or weathered) must be thoroughly wire brushed
and coated with a quality inhibitor before the fitting is applied.

Punkt podparcia
Istniejacy oplot Point of support 150 mm
Existing Armor Rod N minimum Miejsce uszkodzenia
or Line Guard L ‘ ‘ 7 Point of damage

a
7
_
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Produkt na specjalne zamoéwienie

Materiat:

Oploty naprawcze (FTS) sktadajg sie z trzech elementow.
Ztaczka do rdzenia stalowego wykonana jest ze stali
platerowanej aluminium. Prety wyréwnujgce i prety warstwy
zewnetrznej wykonane sg ze stopu aluminium.

Zastosowanie:

Oploty naprawcze (FTS) dedykowane sg do przywrécenia
petnych parametrow elektrycznych i wytrzymatosci
mechanicznej przewodoéw AFL (ACSR).

Zostatly specjalnie zaprojektowane dla przypadku, w ktérym
uszkodzeniu ulegt rdzeh przewodu. Mogg zastapi¢
tradycyjng ztagczke naprawcza zaprasowywana.

Uwagi:

Koniec oplotu naprawczego (FTS) nie powinien by¢
umiejscowiony blizej niz 150 mm od konca istniejgcego juz
oplotu (Amor Rod lub Line Guard).

Stosowanie ztaczki Line Splice nalezy ograniczy¢ tylko do
przypadku uszkodzenia w obrebie $rodka przesta (poza
punktem podparcia).

Oplot naprawczy FTS w zadnym wypadku nie moze by¢
zdemontowany i ponownie zamontowany.

Przed zatozeniem ztaczki przew6d musi by¢ doktadnie
oczyszczony i posmarowany pastg stykowa (inhibitorem)
W celu doboru ztgczki prosimy o kontakt z Dziatem
Technicznym.

Produkt na specjalne zamoéwienie

Materiat:

Oploty z drutdéw ze stopu aluminium z mostkiem w czesci
Srodkowej

Zastosowanie:

Mostkowanie uszkodzonych (nadmiernie grzejacych sie)
potaczen zaprasowanych na przewodach linii
elektroenergetycznych.

Uwagi:

W celu doboru ztagczki dla konkretnej Srednicy przewodu i
wymiaréw elementu mostkowanego prosimy o kontakt z
Dziatem Technicznym

A Osprzet oplotowy
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Uchwyt przelotowy
PREFORMED™ ARMOR GRIP® Suspension

H minimum
\g minimum
e f—
E5 k|
D[ |J
-
Zastosowanie Wymiary Karta
. do przewodow
Zakresy korpusow & i [mm] kat.
[mm]
A B C D E F G H J
AGS3810801-A do/to
AGS3810804-A 12,24 - 13,79 41,4 76,2 61,1 104 20 28,0 | 48,7 53,8 53,8
AGS3810805-B do/to
AGS3810810-B 13,80 - 16,40 44,4 88,9 66,7 107 20 | 28,0 | 50,2 | 54,8 | 51,2
AGS3810811-C do/to
AGS3810815-C 16,41 - 19,07 44,4 95,3 71,4 119 20 31,8 | 54,0 57,2 61,1 11.07
AGS3810816-D do/to
AGS3810822-D 19,08 — 23,05 50,8 | 115,0 | 84,1 133 20 | 31,8 | 57,2 | 68,3 659
AGS3810828-F do/to
AGS3810836-F 25,55 - 30,70 57,2 | 139,7 | 1056 | 156 20 | 31,8 | 60,4 | 88,9 | 75,01
AGS3810837-G do/to
AGS3810841-G 30,71 — 34,43 57,2 | 152,0 | 169,0 | 169 20 | 31,8 | 604 | 91,3 | 80,2
Zastosowanie Dlugosé llosé Srednica
Nr kat. do ;')rzew_odu oplotu drutéw druta l\Ellfs]a Kkartta
o srednicy [mm] w kpl. [mm] g at.
[mm]
AGS3810802-A 12,70 - 13,02 1020 10 4,25 1,21
AGS3810803-A 13,03 -13,48 1040 11 4,25 1,27
AGS3810807-B 14,58 -15,11 1140 11 4,62 1,57
AGS3810809-B 15,42 - 15,74 1170 11 4,62 1,58
AGS3810812-C 17,12 -17,55 1370 11 5,18 1,96 11-07
AGS3810816-C 19,08 - 19,52 1520 10 6,40 3,05
AGS3810820-D 21,49-22,12 1630 11 6,40 3,29
AGS3810829-F 25,98 - 26,43 2080 11 7,87 6,26
AGS3810832-F 27,71 - 28,41 2080 12 7,87 6,55
AGS3810838-G 31,17 - 31,99 2240 11 9,27 9,12
Materiat:
Sruba, podkitadka i nakretka blokujgca — stal ocynkowana
Ciegto — wysokowytrzymaty stop aluminium
Wktadka neoprenowa — odporna na dziatanie ozonu, wilgoci,
wysokich i niskich temperatur
Druty— stop aluminium do przewodoéw na bazie aluminium
4 é }
Osprzet oplotowy
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PREFORMED™ ARMOR GRIP

Uchwgt przelotowy podwdjny

Suspension-Double Support on single Insulator String

Srodek zawicszenia
Centre of support

Zastosowanie Wymiary et
Zakresy korpuséw do przewodow [mm] Kat
o srednicy .
[mm] J K L

AGS 5310801-A do/to

AGS5310804-A 12,24 - 13,79 53,18 83,74 304,80

AGS5310805-B do/to

AGS5310810-B 13,80 - 16,40 51,20 84,54 304,80

AGS5310811-C do/to

AGS5310815-C 16,41 - 19,07 61,12 91,68 457,20 11.08

AGS5310816-D do/to

AGS5310822-D 19,08 — 23,05 65,88 98,82 457,20

AGS5310828-F do/to

AGS5310836-F 25,55 - 30,70 75,01 127,79 660,40

AGS5310837-G do/to

AGS35310841-G 30,71 -34,43 80,17 | 141,29 736,60

Zastosowanie Dlugosc llosé $rednica
Nr kat. do przewodu oplotu drutéw w druta M: sa Kkartta
o $rednicy [mm] kpl. T [kal at.
[mm] L

AGS5310802-A 12,70 - 13,02 1346 10 4,25 2,14
AGS5310803-A 13,03 -13,48 1346 11 4,25 2,20
AGS5310807-B 14,58 -15,11 1473 11 4,62 2,72
AGS5310809-B 15,42 - 15,74 1473 11 4,62 2,72
AGS5310812-C 17,12 - 17,55 1829 11 5,18 3,31 11-08
AGS5310816-C 19,08 - 19,52 1981 10 6,40 5,12
AGS5310820-D 21,49 -2212 2083 11 6,40 5,41
AGS5310829-F 25,98 - 26,43 2743 11 7,87 10,99
AGS5310832-F 27,71 - 28,41 2743 12 7,87 11,38
AGS5310838-G 31,17 - 31,99 2972 11 9,27 14,98

Zastosowanie:

ARMOR-GRIP® jest systemem zawieszeniowym

umozliwiajacym lepszg ochrone przewodu.

Jest przeznaczony do przewodoéw z czystego aluminium,

stopow aluminium i AFL.
AGS jest zalecany:

- zarbwno do przewodu fazowego jak i uziemiajacego,
- do linii o kacie zatamania do 30° (dla katéw zatamania 30°-
60° zaleca sig stosowanie podwojnego uchwytu).

Uwaga:

W ofercie dostepne sg réwniez uchwyty dla przewodow stali
ocynkowanej i miedzi. W przypadku zainteresowania prosimy

o kontakt z BELOS-PLP.

O
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Uchwyt przelotowy wahliwy
PREFORMED™ CUSHION-GRIP™ Suspension

BELOS-PLP

Zastosowanie Wymi
Nr kat. do przewodow ymiary Masa | Karta
o srednicy [mm] [kg] | Kat.
[mm] A | B D F [G] H I [ J [ K
CGS-1100 15,50 - 16,80 57 | 174 | 29,2432 | 254 |51 | 135 | 159 | 66 | 109 | 1,80
CGS-1101 16,81 - 18,00 57 | 174 | 29,2432 | 254 |51 | 135 | 159 | 66 | 109 | 1,80
CGS-1102 18,01 - 19,20 57 | 174 | 29,2432 | 254 |51 | 135 | 159 | 66 | 109 | 1,80
CGS-1105 21,41 -22,40 57 | 174 | 29,2-432 [ 254 |51 | 135 | 159 | 66 | 109 | 1,80 | 11-09
CGS-1108 24,91 - 26,10 57 | 192 | 29,2432 | 254 |51 | 152 | 159 | 69 | 126 | 2,50
CGS-1110 27,21 - 28,30 57 | 192 | 29,2432 | 254 |51 | 152 | 159 | 69 | 126 | 2,50
CGS-1114 31,41 - 32,90 57 | 218 | 29,2-43,2 | 254 |51 | 159 | 159 | 74 | 132 | 3,00
Materiat:
Korpus — wysokowytrzymaty stop aluminium
Zastosowanie:
Standardowe uchwyty CUSHION-GRIP™ przelotowe
moga pracowac diugotrwale w temp. 125°C (dorywczo przez 2
godz. w temp. 150°C ).
Uchwyt przelotowy w wersji specjalnej moze pracowaé
w temp. 200°C (dorywczo przez 2 godz. w temp. 225°C ).
Uwagi:
Wytrzymato$¢ pionowa — 111 kN (przelotowy)
Sita wyslizgu  10-15% wytrzymatosci znamionowej
na rozcigganie
Kat zatamania linii ~ 30° dla pojedynczej konfiguracji 60°
dla podwojnej konfiguracji
- A
Osprzet oplotowy
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INFORMACJE OGOLNE

Wstep

Uchwyty oplotowe prefabrykowane produkcji Preformed Line Products (PLP) przeznaczone
sg do mocowania przewodow gotych stalowo-aluminiowych AFL do izolatoréw liniowych
stojgcych i odciggowych w napowietrznych liniach elektroenergetycznych srednich napiec (SN).
W przeciwienstwie do drutu wigzatkowego, rozluzniajgcego sie po pewnym okresie eksploatacji,
uchwyty oplotowe dgzg do ciggtego zaciesniania sie na przewodzie.

Uchwyty dajg mocowanie roziozone na catej powierzchni styku w przeciwienstwie
do mocowania zaciskowo-punktowego, a takze podparcie przewodu na wyjsciu z obu stron
izolatora na catej dtugosci spirali uchwytu. Daje to ochrone przed uszkodzeniami przewodow
podczas wystepujgcych drgan eolskich.

Uchwyty wykonano z wysokiej jakosci sprezystych drutéw stalowych platerowanych
aluminium. Gwarantuje to duzg wytrzymatos¢ podczas diugoletniej pracy na stanowiskach
izolatorowych oraz trwatos¢ na styku uchwyt-przewod, wyklucza takze niepozgdane zjawiska
elektryczne.

Neoprenowa naktadka ostonowa na przewodd, w ktdrg wyposazone sg wszystkie uchwyty
przelotowe chroni przewdd przed zuzyciem $cierno-korozyjnym, ktére czesto wystepuje
w przypadku mocowania drutem wigzatkowym oraz w podobny sposob ostania powierzchnie
izolatora przed scieraniem i wnikaniem wilgoci.

Uchwyty oplotowe do linii SN sg doskonatym sposobem na rozwigzanie problemoéw
ze stosowanym obecnie mocowaniem przewodow do izolatorow drutem wigzatkowym
formowanym recznie lub mocowaniem zaciskowym.

Montaz

Montaz uchwytow oplotowych SN nie wymaga uzycia specjalnych narzedzi. Wyjatkiem jest
montaz uchwytéw w technologii PPN (prac pod napieciem), w ktérym wykorzystuje sie specjalne
koncowki zaktadane na drgzki izolacyjne. W niniejszej instrukcji nie uwzgledniono prac PPN.
W celu uzyskania informacji na ten temat zapraszamy na strone www.preformed.com
lub prosimy o kontakt z BELOS-PLP.

Podczas montazu osprzetu oplotowego przedstawionego w tej instrukcji wykorzystujemy
podstawowe sSrodki ochrony osobistej stosowane podczas prac na liniach
elektroenergetycznych. Uchwyty na stanowiskach izolatorowych montujemy recznie, dlatego
zalecamy uzywanie podczas montazu rekawic oraz okularow ochronnych.

Przed przystgpieniem do montazu prosimy rowniez o zapoznanie sie ze szczegolnymi
aspektami bezpieczenstwa znajdujgcymi sie na odwrotnej stronie.

Szkolenia

Niniejsza instrukcja montazu zostata wykonana z wykorzystaniem linii szkoleniowe;j
naterenie BELOS-PLP S.A.

Zapraszamy réwniez na nasze linie szkoleniowe SN zbudowane w technologii uchwytéw
oplotowych naterenie poligonéw szkoleniowych:

Zostaje w przeprowadzeniu i organizacji szkoleh z montazu osprzetu oplotowego.
W przypadku zainteresowania prosimy o kontakt z naszg firma.
Dane kontaktowe do BELOS-PLP

A
A Instrukcja montazu osprzetu oplotowego m
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SZCZEGOLNE ASPEKTY BEZPIECZENSTWA

Niniejsza instrukcja montazu nie zastepuje firmowych standardow bezpieczenstwa.
Stuzy ona tylko przedstawieniu bezpiecznego stosowania wyrobow przez uzytkownikow.

UWAGA: NIEPRZESTRZEGANIE ZAWARTYCH W INSTRUKCJI PROCEDUR
| OGRANICZEN MOZE SPOWODOWAC STRATY MATERIALNE ORAZ
ZAGROZENIE DLA ZYCIA LUB ZDROWIA.

Produkty przeznaczone sg do jednokrotnego uzycia w sposob okreslony w instrukcji.

UWAGA: PRODUKTY NIE MOGA BYC POD ZADNYM POZOREM UZYTE
PONOWNIE ANI MODYFIKOWANE.

KIERUNEK SKRECANIA drutow uchwytu powinien pokrywac sie z kierunkiem skrecenia
aluminiowego oplotu przewodu.

Produkty sg przeznaczone do uzycia wytgcznie przez przeszkolonych pracownikow.
Produkty NIE POWINNY BYC STOSOWANE przez osoby, ktére nie zostaty przeszkolone
w zakresie ich zastosowania.

Podczas prac w obszarze linii pod napieciem nalezy zachowaé SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC, aby zapobiec przypadkowym zblizeniom osprzetu do przewoddw.

W celu zapewnienia bezawaryjnej eksploatacji linii oraz ze wzgledu na zachowanie zasad
bezpieczenstwa pracy nalezy upewniC sie, ze wybrany zostat odpowiedni rozmiar
uchwytu.

Produkty PREFORMED sg wyrobami precyzyjnymi. Aby zapewni¢ wiasciwg eksploatacje
osprzetu oplotowego powinno sie go przechowywac oraz instalowac w taki sposéb, aby
nie pozbawic¢ go wtasnosci funkcjonalnych.

Mozliwos¢ uzyskania certyfikatu.

Instrukcja montazu osprzetu oplotowego A
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UCHWYT OPLOTOWY ODCIAGOWY DDE
(Distribution Grip Dead End)

Uchwyt odciggowy kabigkowy
widlosty PLP TCL 6570002

Z

Uchwyt oplotowy odciggowy
PLP DDE

lzolalor liniowy diugopniowy SN

Wieszak Srubowo—kaobfgkowy NK 47111A

Zastosowanie: Do odciggowego mocowania przewodow gotych stalowo - aluminiowych AFL

MONTAZ — KROK PO KROKU

)

. Ustalamy miejsce montazu uchwytu oplotowego
odciggowego oznaczajgc na przewodzie punkt
rozpoczecia zaplatania, okreslony kolorowym
znacznikiem na ramionach uchwytu (kolor
odpowiedni do $rednicy przewodu).

3. Przektadamy petle uchwytu oplotowego przez uchwyt
kabtgkowy.

. Montaz uchwytu rozpoczynamy zaplatajgc jedno

ramie oplotu na przewodzie od punktu oznaczonego
kolorowym znacznikiem, zostawiajgc na koncu
ramienia dwa, trzy zwoje oplotu niezaplecione.

. Zaplatamy drugie ramie uchwytu oplotowego

na przewodzie, rozpoczynajgc od punktu
oznaczonego kolorowym znacznikiem, zwracajgc
uwage aby przerwa miedzy drutami obu ramion byta

O

BELOS-PLP

Instrukcja montazu osprzetu oplotowego

rownomierna.
m

=P|P= PREFORMED LNe ProoucTs



UCHWYT OPLOTOWY ODCIAGOWY DDE
(Distribution Grip Dead End)

5. Na koncu drugiego ramienia uchwytu oplotowego 6. Rozdzielamy poszczegodlne druty oplotu na koncach
zostawiamy dwa, trzy zwoje niezaplecione. obu ramion uchwytu oplotowego - umozliwi
to poprawne utozenie drutéw oplotu na przewodzie.

o

7. Pojedyncze druty oplotu jednego ramienia uchwytu 8. Pojedyncze druty oplotu drugiego ramienia uchwytu
oplotowego zaplatamy na przewodzie, zwracajgc oplotowego zaplatamy na przewodzie, zwracajgc
uwage na poprawng kolejnos¢ zaplatania uwage na poprawng kolejno$¢ zaplatania.

(aby nie doszto do skrzyZzowania sie drutow).

9. Poprawnie zamontowane zawieszenie odciggowe
zuchwytem oplotowym.

P
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY DO MOCOWANIA SRODKOWEGO DT
(Distribution Tie)

ZASTOSOWANIE
linie z przewodami AFL-€ 35:70 mmz2
Obostrzenie 0° na slupie przelotowym

fzolator liniowy stogcy
do Srodkowego prowadzenic przewodu

Uchwyt oplotowy przelotowy Srodkowy
PLP DT

Zastosowanie: Do mocowania przewodow gotych stalowo-aluminiowych AFL do izolatoréw liniowych stojgcych
($rednica szyjki @ 64-73 mm)

MONTAZ — KROK PO KROKU

1. Montaz uchwytu oplotowego DT rozpoczynamy
od natozenia na przewod w poblizu izolatora
neoprenowej naktadki, ktéra chroni izolator przed
Scieraniem szkliwa w miejscu kontaktu oplotu
z przewodem.

3. Montaz oplotu uchwytu rozpoczynamy od przytozenia
do gtowki izolatora $Srodkowej czesci uchwytu
z zagieciami obu ramion oplotu.

. Nasuwamy naktadke neoprenowg w rowek gtowki

izolatora, zwracajgc uwage aby rozciecie naktadki
znajdowato sie po przeciwnej stronie w stosunku
do miejsca kontaktu przewodu z powierzchnig
izolatora (na gorze).

=

. Uchwyt obracamy na gtéwce izolatora, tak aby oba

ramiona uchwytu przechodzity pod przewodem.
Zagiecia w srodkowej czesci uchwytu obejma gtéwke
izolatora,a s$rodkowy odcinek uchwytu utozony
zostanie na gorze naktadki neoprenowe;.

O
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY DO MOCOWANIA SRODKOWEGO DT
(Distribution Tie)

5. Zaplatanie uchwytu rozpoczynamy od jednego 6. Kontynuujemy zaplatanie ramienia uchwytu,

ramienia, zaciskajac petle uchwytu na gtéwce az do momentu kiedy koncéwka drutdéw oplotu
izolatora. z charakterystycznym kliknieciem zostanie utozona

na przewodzie.

7. Zaplatanie drugiego ramienia uchwytu rozpoczynamy 8. Kontynuujemy zaplatanie drugiego ramienia
zaciskajgc petle uchwytu na gtéwce izolatora. uchwytu, az do momentu kiedy koncoéwka drutow
oplotu z charakterystycznym kliknieciem zostanie

utozona na przewodzie.

9. Poprawnie zamontowane zawieszenie przelotowe
srodkowe z uchwytem oplotowym DT.

P
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY DO MOCOWANIA BOCZNEGO GFST
(Groove Formed Side Tie)

ZASTOSOWANIE
Linie z przewodami AFL-€ 35:70 mm2
Cbostrzenie 0° na slupie przelotowym

Uchwyt oplotowy
przelotowy boczny
PLP GFST

lzolator liniowy stojgcy do
bocznego prowadzenia przewodu

Zastosowanie: Do mocowania przewodow gotych stalowo - aluminiowych AFL do izolatoréw liniowych stojgcych
($rednica szyjki @ 64 -73 mm)

MONTAZ — KROK PO KROKU

1. Montaz uchwytu oplotowego GFST rozpoczynamy 2. Nasuwamy nakfadke neoprenowg w miejsce

od natozenia na przewdd w poblizu izolatora montazu uchwytu, zwracajgc uwage aby rozciecie
neoprenowej nakfadki, ktéra chroni izolator przed naktadki znajdowato sie po przeciwnej stronie
Scieraniem szkliwa w miejscu kontaktu oplotu w stosunku do miejsca kontaktu przewodu
z przewodem. z powierzchnig izolatora (na boku).

3. Montaz oplotu uchwytu rozpoczynamy od przytozenia 4. Uchwyt obracamy na gtéwce izolatora, zwracajgc
do gtéwki izolatora petli uchwytu, tak aby w pierwszej uwage aby jedno ramie uchwytu przechodzito
fazie oba ramiona znajdowaly sie po przeciwnej pod przewodem, a drugie nad przewodem.
stronie w stosunku do miejsca kontaktu przewodu
zizolatorem.

[N
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY DO MOCOWANIA BOCZNEGO GFST
(Groove Formed Side Tie)

5. Zaplatanie uchwytu rozpoczynamy od jednego 6. Kontynuujemy zaplatanie pierwszego ramienia,

ramienia, zaciskajac petle uchwytu na gtéwce az do momentu kiedy koncéwka drutow oplotu
izolatora. z charakterystycznym kliknigciem zostanie utozona

na przewodzie.

7. Zaplatanie drugiego ramienia uchwytu rozpoczynamy 8. Kontynuujemy zaplatanie drugiego ramienia
zaciskajgc petle uchwytu na gtdéwce izolatora. uchwytu, az do momentu kiedy koncéwka drutéw
oplotu z charakterystycznym kliknieciem zostanie

utozona na przewodzie.

9. Poprawnie wykonane zawieszenie boczne przewodu
zuchwytem GFST.

30 Instrukcja montazu osprzetu oplotowego A

BELOS-PLP

plp= PREFORMED LN PRODUCTS




UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY NAROZNY AT
(Angle Tie)

ZASTOSOWANIE
Linie z przewodami AFL-6 35:70 mmg2
Obostrzenie 0° i 1° na siupie naroznym

{zolator liniowy stojgcy
do bocznego prowadzenia przewodu

Uchwyt opiotowy
przelotowy narozny
LP A

Zastosowanie: Do mocowania przewodéw gotych stalowo -aluminiowych AFL do izolatoréw liniowych stojgcych
(Srednica szyjki @ 64-73 mm)

MONTAZ — KROK PO KROKU

1. Montaz uchwytu oplotowego AT rozpoczynamy 2. Nasuwamy naktadke neoprenowg w miejsce

od natozenia na przewdd w poblizu izolatora montazu uchwytu, zwracajgc uwage aby rozciecie
neoprenowej naktadki, ktéra chroni izolator przed naktadki znajdowato sie po przeciwnej stronie
Scieraniem szkliwa w miejscu kontaktu oplotu w stosunku do miejsca kontaktu przewodu
z przewodem. z powierzchnig izolatora (naboku).

3. Montaz rozpoczynamy od przytozenia do gtowki 4. Uchwyt obracamy na gtéwce izolatora, zwracajac
izolatora petli uchwytu tak, aby w pierwszej fazie oba uwage aby jedno ramie oplotu uchwytu przechodzito
ramiona znajdowaty sie po tej samej stronie, pod przewodem.

co miejsce kontaktu przewodu z izolatorem.

[N
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY NAROZNY AT
(Angle Tie)

5. Drugie ramie uchwytu uktadamy na gtéwce izolatora 6. Zaciskamy petle uchwytu pociggajac za ramiona
tak, aby gora petli uchwytu przechodzita przez oplotu.
naktadke neoprenowa, a ramiona uchwytu krzyzowaty
sie po drugiej stronie gtowki izolatora w stosunku
do przewodu, tzn. po wewnetrznej stronie kata zatomu
linii.

7. Zaplatanie uchwytu rozpoczynamy od jednego 8. Zaplatanie drugiego ramienia uchwytu rozpoczynamy
ramienia, az do momentu kiedy koncéwka drutéw zaciskajgc petle uchwytu na gtéwce izolatora.
oplotu z charakterystycznym kliknieciem zostanie
utozona na przewodzie.

9. Kontynuujemy zaplatanie drugiego ramienia uchwytu, 10. Poprawnie zamontowane zawieszenie oplotowe

az do momentu kiedy koncdéwka drutéw oplotu boczne narozne z uchwytem AT (widok od strony
z charakterystycznym kliknieciem zostanie utozona wewnetrznej kata zatomu linii).

na przewodzie.

P
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY BEZPIECZNY XOT
(Cross-Over Tie)

P ‘ i 1,2i3
i i STOPIEN

OBOSTRZENIA
izalator liniawy stojgcy
do bocznego prowadzenia przewodu
Uchwyt oplotowy przelotowy boczny
PLP GFST
Uchwyt oplotowy przelotowy boczny
obostrzeniowy PLP XOT

Zastosowanie: Do mocowania przewodéw gotych stalowo-aluminiowych AFL do izolatoréw liniowych stojgcych
(Srednica szyjki @ 64-73 mm)

MONTAZ — KROK PO KROKU

1. Montaz uchwytu XOT rozpoczynamy od stworzenia 2. Rozpoczynamy montaz ramion uchwytu od
na gtéwce izolatora petli ze Srodkowej czescig oplotu, zacisniecia petli na gtéwce izolatora.
tak aby Srodkowa cze$c¢ petli znalazta sie wewnatrz
mocowania (od strony chronionego zawieszenia),
aramiona uchwytu krzyzowaty sie na zewnatrz.

3. Zaplatanie jednego ramienia uchwytu rozpoczynamy 4. Kontynuujemy zaplatanie pierwszego ramienia

od miejsca oznaczonego kolorowym znacznikiem. uchwytu, az do momentu kiedy koncowka drutow
oplotu zostanie utozona na przewodzie.
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UCHWYT OPLOTOWY PRZELOTOWY BEZPIECZNY XOT
(Cross-Over Tie)

5. Zaplatanie drugiego ramienia oplotu uchwytu 6. Montaz oplotu rozpoczynamy od miejsca
rozpoczynamy zaciskajgc petle na gtéwce izolatora. oznaczonego kolorowym znacznikiem.

b ST A,

7. Kontynuujemy montaz owijajgc oplot na przewodzie. 8. Montaz ramienia oplotu uchwytu zostaje
zakonczony, kiedy koncowka drutéw oplotu zostanie
utozona na przewodzie.

9. Poprawnie zamontowane zawieszenie obostrzeniowe
zuchwytem XOT.

P
3 4 Instrukcja montazu osprzetu oplotowego A

BELOS-PLP

(.H PREFORMED LINE PRODUCTS




SPIRALNY TLUMIK DRGAN PRZEWODU SVD
(Spiral Vibration Damper)

: LENGTH |

NOTE SMALLER HELIX
W e W W e T = O W

DAMPING SECTION

GRIPPING SECTION

Wykonany z tworzywa sztucznego; oplot ttumika sktada sie z dwoch czesci:

- Gripping Section - cze$¢ montazowa na przewodzie o drobnym zwoju oplotu,

- Damping Section - czes$¢ funkcyjna ttumika tlumigca drgania, o wiekszym
oplocie.

UWAGA: W przesle do 250 m rozpietosci nalezy stosowac 2 ttumiki (na poczatku

i koncu przesta). W przypadku rozpietosci 250 - 500m nalezy stosowac 4 ttumiki

(po dwa z kazdego konca przesta).

Zastosowanie: Do ttumienia drgan eolskich przewodéw

MONTAZ — KROK PO KROKU

2 Gl

1. Montaz ttumika drgan SVD rozpoczynamy UWAGA! Ttumik drgan musi by¢ zawsze

od ustalenia miejsca jego mocowania. Odlegto$é zamontowany tak, aby czes¢ montazowa byta
miedzy krawedzig ttumika (w czesci montazowe;j), umieszczona na przewodzie od strony mocowania
a koncem oplotu uchwytu (przelotowego lub przewodu (uchwytu oplotowego), a czgs¢ ttumigca
odciggowego) powinna by¢ réwna szerokosci dtoni od strony przesta.

obejmujgcej przewod.

2. Mocujemy ttumik na przewodzie, zaplatajac go 3. Kontynuujemy zaplatanie oplotu ttumika w czesci
w czesci montazowej w kierunku od Srodka ttumika montazowe;.
do poczatku.

[N
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SPIRALNY TLUMIK DRGAN PRZEWODU SVD
(Spiral Vibration Damper)

4. Po zamocowaniu oplotu ttlumika w czesci 5. Poprawnie zamocowana czes¢ montazowa ttumika
montazowej, jego poczatek powinien znalez¢ sie drgan.
w ustalonej wczeséniej odlegtosci od kohnca uchwytu
mocujgcego.

6. Montaz oplotu ttumika w czesci ttumigcej drgania 7. Kontynuujemy montaz oplotu ttumika w kierunku
rozpoczynamy w kierunku od srodka ttumika do jego jegokonca.
konca.

8. Zakanczamy montaz oplotu tlumika. W czesci 9. Poprawnie zamontowany spiralny ttumik drgan SVD.
ttumigcej nie obejmuje on scisle przewodu. Poprzez
swobodne ruchy oplotu w czesci ttumigcej niweluje
on amplitude drgan od strony Srodka przesta.

P
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SPIRALNY ZNACZNIK PRZEWODU BFD
(Bird Flight Diverter)

OVERALL |
I— LENGTH |

COIL DIA.

| ——

COLOR CODE

Zastosowanie: Spiralny znacznik przewodu BFD - wykonany z kolorowego tworzywa sztucznego element

ma za zadanie poprawi¢ widzialno$¢ przewodu dla nadlatujgcych ptakow, aby zmniejszy¢ ilos¢ kolizji

z przewodami linii energetycznych.

Efekt widzialnosci przewodu dla ptakéw uzyskuje sie¢ poprzez montaz na przewodzie wigkszej ilosci znacznikow
w przesle. Optymalny efekt uzyskuje sie montujgc znaczniki w odlegtosci nie wiekszej niz okoto 450cm. W przestach
krétszych lub na odciggach stupowych mozna montowac znaczniki w odlegtosci mniejszej niz 3m.

MONTAZ — KROK PO KROKU

1. Montaz znacznika BFD na przewodzie rozpoczynamy 2. Mocujemy znacznik BFD na przewodzie zaplatajgc
od korony znacznika (w czesci o wiekszej Srednicy oplot znacznika w czesci mocujgcej (0 mniejszej
oplotu). Wprowadzamy przewdd w srodek oplotu Srednicy oplotu).

poprzez obrot wyrobu wokét osi oplotu.
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Uchwyt oplotowy AGS

Krok 1
Nazwy elementéw Uchwytu przelotowego

wkiadka neoprenowa Sruba

3 podkiadka

9 nakretka

o
‘ szelki

T W —a

wkiadka neoprenowa

korpus

Krok 2

Zaznacz srodek zawieszenia na przewodzie, uzyj do tego pisaka lub waskiej tasmy samoprzylepne;j.
Wskazéwka PLP : W wyjgtkowo agresywnych Srodowiskach pokry¢ przewdd inhibitorem celem zminimalizowania

gromadzenia sie zanieczyszczenh powodujgcych korozje.

Krok 3

Zatéz wktadke neoprenowg na przewdd dopasowujgc jej Srodek do znacznika znajdujgcego sie na przewodzie.
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Uchwyt oplotowy AGS

NIE DOPUSCIC DO ZNIEKSZTALCENIA SIE PRETOW OPLOTU. Wiasciwe utozenie pretéw oplotu.
Drut przylega do wkfadki neoprenowe;j.

UPEWNIJ SIE ZE NIE MA PRZERWY MIEDZY DRUTEM A WKEADKA NEOPRENOWA,.

Krok 4

Umiesc¢ srodek preta oplotu na srodku wkiadki neoprenowej i nawijaj go na przewdd. Kazdy drut oplotu powinien

dopasowac sie do ksztattu wktadki. Jezeli druty nie przylegaja do konturu wktadki obré¢ drut do petnego
dopasowania sieg.

KROK 5
Niewfasciwe utozenie drutéw oplotu.

NIE WOLNO OWIJAC DRUTU WOKOt WKEADKI NEOPRENOWE..

Zle
Krok 6

Reszte drutéw montowac analogicznie w ten sam sposéb, zgodnie ze zdjeciem.
Upewnic sig, ze konce drutéw oplotu schodzg sie w tym samym miejscu.

&

Krok 7

Umies¢ dwie potéwki korpusu na oplocie w miejscu gdzie znajduje sie wklada neoprenowa.
Nasunh od dotu obejme uchwytu we wiasciwej pozyciji.

Osprzet oplotowy A
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Uchwyt oplotowy AGS

Krok 8
Docisnij i dopasuj otwory obejmy do korpusu tak aby tatwo byto wprowadzié¢ Srube.

Krok 9
Dokreci¢ nakretke az podktadka sprezysta bedzie prawie ptaska. Nie dokreca¢ do oporu aby nie zgnie$¢ korpusu.

a
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Uchwyt oplotowy AGS

Uwagi ogdine

1. Oploty ARMOR-GRIP® Suspension sg wyrobami precyzyjnymi.

Aby zapewni¢ poprawny montaz powinny by¢ przechowywanei transportowane ostroznie.

Aby zapewni¢ poprawng prace powinny by¢ zainstalowane zgodnie z instrukcja.

2. Oploty ARMOR-GRIP® Suspension nie sg zamienne ze standardowymi oplotami Armor Rods.

3. Czasem w przypadku niektérych rozmiaréw ARMOR-GRIP® Suspension moze pojawic sie

odstep pomiedzy pretami umozliwiajgcy zastosowanie dodatkowego druta. Stosuj tylko te ilosé

drutéw z zestawu.

4. Maksymalny kat zatamania lini:

a. Pojedynczy ARMOR-GRIP® Suspension moze byé stosowany do kata zatamania 30°.

b. Podwojny ARMOR-GRIP® Suspension moze by¢ stosowany dla linii z katem zatamania pomiedzy

30° a 60°. Skonsultuj sie z producentem w celu uzyskania zalecen technicznych dotyczacych tego przypadku
5. Oploty ARMOR-GRIP® Suspension sg kompletowane w fabryce, nie miesza¢ drutow pomiedzy zestawami.
6. Nie obracac¢ pretéow z zestawu.

7. Dla napie¢ do 230kV odlegtos¢ pomiedzy korncami pretow nie moze by¢ wieksza niz 50 mm,

dla napieé¢ 345 KV i wyzszych 19 mm.

Wzgledy bezpieczenstwa

Instrukcja ta nie ma na celu zastgpienia standardéw bezpieczenstwa oraz wewnetrznych procedur zadnej firmy
Instrukcja ta jest przedstawiona tylko dla zilustrowania bezpiecznego zastosowania.

Niezastosowanie sie do procedur, przepiséw bezpieczenstwa moze spowodowa¢ obrazenia ciata lub
$mieré.

Produkt przeznaczony jest tylko do jednorazowego montazu i ma specjalistyczne zastosowanie.

Nie uzywaé¢ ponownie po demontazu, nie modyfikowa¢ w zaden sposob.

Produkt ten jest przeznaczony do montazu przez przeszkolone osoby.

Produkt ten nie powinien by¢é montowany przez osoby ktére nie znajg procedur i nie zostaly przeszkolone.
Podczas pracy pod napieciem nalezy zachowaé szczegoélna ostroznos¢ aby zapobiec wypadkowi.

Do poprawnego montazu, dziatania i bezpieczenstwa osobistego wybraé¢ odpowiedni produkt PREFORMED™ .
Oploty ARMOR-GRIP® Suspension sg wyrobami precyzyjnymi. W cely zapewnienia wtasciwego uzytkowania
powinny by¢ przechowywane w kartonach i pod przykryciem powinno sie obchodzi¢ z nimi ostroznie.

4
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Podwaéjny przelotowy uchwyt oplotowy AGS

Przed przystapieniem do montazu przeczytaj doktadnie instrukcje aby dobrze zrozumie¢ procedure
montazu uchwytu podwodjnego AGS.

Krok 1

Zaznacz srodek zawieszenia na przewodzie, zatéz naktadki neoprenowe z kazdej strony zaznaczenia
w odlegtosci 1/2 wymiaru“L”. Upewnij sie ze dobrates wymiar "L" do wtasciwej $rednicy przewodu.

Sprawdz tabele 1.

o A Tabela 1
T SUPPORT A
'—m Zakres uchwytu (mm.) Wymiar (mm.)

I Min. Max. L

S 7.72 9.88 305

9.89 12.21 305

Wskazoéwka PLP: W bardzo agresywnych $rodowiskach, 12.22 13.76 305

pgkryj przewéd inh’ibitorem (?elem zminimalizowania gromadzenia 13.77 15.72 305
sie zanieczyszczen powodujacych korozje

15.73 16.38 457

16.39 19.05 457

Krok 2 Rozpocznij montaz od punktu $rodkowego 19.06 23.03 457

NIE od wktadek neoprenowych !

jak w przypadku uchwytu pojedyriczego. 23.04 25.52 559

25.53 30.68 660

30.69 34.41 736

34.42 39.54 813

39.55 46.43 940

Krok 3  Owijaj oplot wokét przewodu w kierunkach
wkiadek neoprenowych - kazdy drut oplotu
powinien dopasowac sie do ksztattu wkiadki.
Jezeli druty nie przylegaja do konturu wkiadki
obréc drut zgodnie lub przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara az do pelnego dopasowania
oplotu zgodnie ze zdjeciem "krok 4".

Krok 5  Niewlasciwe utozenie oplotu
NIE WOLNO OWIJAC OPLOTU
WOKOL WKLADKI NEOPRENOWEJ

Krok 4 Wiasciwe utozenie oplotu. Drut przylega do
ksztattu wktadki neoprenowe;j
UPEWNLIJ SIE ZE NIE MA PRZERWY
POMIEDZY DRUTEM A WKLADKA.

Poprawnie

Krok 6  Reszte drutéw montowac¢ analogicznie
w ten sam sposéb. Upewnij sie Ze konce
schodzg sie w tym samym miejscu
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Podwaéjny przelotowy uchwyt oplotowy AGS

Krok 7

Umies¢ dwie potdwki korpusu na wktadce
neoprenowej z kazdej strony.
Nasun od dotu obejme uchwytu we wiasciwej

pozyciji

Krok 8 Docisnij i dopasuj otwory obejmy do
korpusu tak aby tatwo mozna byto
wprowadzi¢ sruby.

Krok 9 Dokre¢ nakretke az podktadka sprezysta

bedzie prawie ptaska. Nie dokreca¢ do oporu
uwazac aby nie scisna¢ korpusu.

Wzgledy bezpieczenstwa
Instrukcja ta nie ma na celu zastgpienia standardéw bezpieczenstwa oraz wewnetrznych procedur zadnej firmy
Instrukcja ta jest przedstawiona tylko dla zilustrowania bezpiecznego zastosowania.

Niezastosowanie sie do procedur, przepiséw bezpieczenstwa moze spowodowa¢ obrazenia ciata lub

sSmierc.

Uwagi ogdine

1. Oploty ARMOR-GRIP® Suspension sg wyrobami
precyzyjnymi. Aby zapewni¢ poprawny montaz powinny
by¢ przechowywanei transportowane ostroznie.

Aby zapewni¢ poprawng prace powinny

by¢ zainstalowane zgodnie z instrukcja.

2. Oploty ARMOR-GRIP® Suspension nie sg
zamienne ze standardowymi oplotami Armor Rods.

3. Czasem w przypadku niektérych rozmiaréw
ARMOR-GRIP® Suspension moze pojawi¢ sie

odstep pomiedzy pretami umozliwiajgcy zastosowanie
dodatkowego druta. Stosuj tylko te ilos¢ drutow

z zestawu.

4. Maksymalny kat zatamania lini:

a. Pojedynczy ARMOR-GRIP® Suspension moze
by¢ stosowany do kata zatamania 30°.

b. Podwojny ARMOR-GRIP® Suspension moze

by¢ stosowany dla linii z katem zatamania pomiedzy
30° a 60°. Skonsultuj sie z producentem w celu
uzyskania zalecen technicznych dotyczacych

tego przypadku.

5. Oploty ARMOR-GRIP® Suspension sg kompletowane
w fabryce, nie miesza¢ drutéw pomiedzy zestawami.

6. Nie obracac¢ pretow z zestawu.
7. Dla napie¢ do 230kV odlegtos¢ pomiedzy koncami

pretéw nie moze by¢ wieksza niz 50 mm, dla napie¢
345 KV i wyzszych 19 mm.

Produkt przeznaczony jest tylko do jednorazowego montazu i ma specjalistyczne zastosowanie.

Nie uzywaé ponownie po demontazu, nie modyfikowaé¢ w zaden sposoéb.

Produkt ten jest przeznaczony do montazu przez przeszkolone osoby.

Produkt ten nie powinien by¢é montowany przez osoby ktére nie znajg procedur i nie zostaty przeszkolone.
Podczas pracy pod napieciem nalezy zachowac¢ szczegélna ostroznos¢ aby zapobiec wypadkowi.

Do poprawnego montazu, dziatania i bezpieczenstwa osobistego wybraé¢ odpowiedni produkt PREFORMED™ .
Oploty ARMOR-GRIP® Suspension sg wyrobami precyzyjnymi. W cely zapewnienia wtasciwego uzytkowania
powinny by¢ przechowywane w kartonach i pod przykryciem powinno sie¢ obchodzi¢ z nimi ostroznie.
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Ztaczki naprawcze Line Splice i Armor Splice
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Zigczki Line Splice i Armor Splice stuzg do naprawy 100% uszkodzenia przewodow jednorodnych, przywracajg
rowniez catkowita przewodnosc elektryczng

Instrukcja pokazuje jak naprawi¢ catkowicie uszkodzony przewdd, w przypadku naprawy mniejszych uszkodzen
postepowac identycznie.
1. Konce uszkodzonego przewodu (lub druty) powinny by¢ zabezpieczone tasma winylowa.
Oczyszczony przewdd (szczotka druciang) pokry¢ inhibitorem przed zatozeniem zigczki rys. 1
2. Zawing¢ na jedng cze$¢ przewodu zestaw drutdéw rozpoczynajgc od srodka oplotu oznaczonego kolorowym
znacznikiem rys.2
. Jezeli zestawy nie maja tej samej ilosci drutdw zacza¢ od zestawu z najwigksza ich liczbg rys. 2
. Ostroznie uchwycic¢ oplot i zawija¢ do konca oplotu, zblizy¢ przewody i zawing¢ oplot na drugiej potowie rys. 3
. Ustawi¢ nastepny zestaw, upewnié sie ze srodek znacznika pokrywa sie ze $rodkiem zestawu zawinigtego
wczesniej. Zawing¢ zestaw na przewodzie pozostawiajgc 1-2 skoki oplotu na koncach rys. 4
. Zawingc trzeci zestaw rys. 5
. Rozczepi¢ poszczegdlne zestawy i zawija¢ druty (utatwia to montaz) Nie uzywac¢ narzedzi rys. 6
. Montaz oplotu Amor Slice lub Line Splice jest zakonczony rys. 7

abhw
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Wzgledy bezpieczenstwa

Instrukcja ta nie ma na celu zastgpienia standardéw bezpieczenstwa oraz wewnetrznych procedur Zzadnej firmy
Instrukcja ta jest przedstawiona tylko dla zilustrowania bezpiecznego zastosowania.

Niezastosowanie sie do procedur, przepiséw bezpieczenstwa moze spowodowaé obrazenia ciata lub
$mier¢.

Produkt przeznaczony jest tylko do jednorazowego montazu i ma specjalistyczne zastosowanie.

Nie uzywa¢ ponownie po demontazu, nie modyfikowa¢ w zaden sposéb.

Produkt ten jest przeznaczony do montazu przez przeszkolone osoby.

Produkt ten nie powinien by¢ montowany przez osoby ktore nie znajg procedur i nie zostatly przeszkolone.
Podczas pracy pod napieciem nalezy zachowa¢ szczegodlna ostroznos¢ aby zapobiec wypadkowi.

Do poprawnego montazu, dziatania i bezpieczenstwa osobistego wybraé odpowiedni produkt PREFORMED™ .
Oploty ARMOR-GRIP® Suspension sg wyrobami precyzyjnymi. W cely zapewnienia wtasciwego uzytkowania
powinny by¢ przechowywane w kartonach i pod przykryciem powinno sie obchodzi¢ z nimi ostroznie.
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Ztaczki naprawcze - Repair Sleeve

Line drawing of product

Identification label shows
colour code catalogue number and
conductor diameter

1. Zigczka naprawcza Repair Sleeve pozwala na naprawe 75% uszkodzenia zewnetrznej warstwy przewodu,
ale tylko w przypadku jezeli uszkodzenie nie przekracza trzech $rednic przewodu

2. Zlokalizowac¢ uszkodzenia zewnetrznej warstwy drutéw aluminiowych rys. 2.

3. Wyczyscic¢ szczotka druciana (druty ze stali nierdzewnej) przewdd na catej dtugosci na ktorg bedzie
zaktadany oplot naprawczy. Na wyczyszczony przewod pedzlem natozyé€ inhibitor rys. 3.

4. Miejsce uszkodzenia owingc¢ cienkg tasma tak aby przytrzymata uszkodzone druty. Tadma powinna konczyé
sie ok. 2,5 cm za miejscem uszkodzenia. Tasme pokry¢ inhibitorem rys. 4.

5. Zawing¢ pierwszy zestaw drutéw ustawiajgc srodek oplotu zaznaczony kolorem w $rodkowym pkt.

uszkodzenia. Pozostawi¢ nie zawiniete okoto trzy skoki oplotu z kazdego konca rys. 5.

Zawing¢ nastepny zestaw drutow, upewnic sie ze Srodek znacznika pokrywa sie ze Srodkiem znacznika oplotu

zatozonego wczesniej. Sprawdzi¢ czy nie powstaje przerwa pomiedzy sgsiednimi zestawami rys. 6.

Zawingc trzeci zestaw zgodnie z rysunkiem 7.

Zawingc¢ konce pozostawiajgc ciggle 1-2 skoki rys. 8.

. Rozczepi¢ poszczegdlne zestawy i zawija¢ druty (utatwia to montaz). Nie uzywaé narzedzi rys. 9

0. Montaz oplotu RS jest zakonczony rys. 10.

o
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Wzgledy bezpieczenstwa

Instrukcja ta nie ma na celu zastgpienia standardéw bezpieczenstwa oraz wewnetrznych procedur Zzadnej firmy
Instrukcja ta jest przedstawiona tylko dla zilustrowania bezpiecznego zastosowania.

Niezastosowanie sie do procedur, przepiséw bezpieczenstwa moze spowodowa¢é obrazenia ciata lub
$mier¢.

Produkt przeznaczony jest tylko do jednorazowego montazu i ma specjalistyczne zastosowanie.

Nie uzywa¢ ponownie po demontazu, nie modyfikowaé¢ w zaden sposob.

Produkt ten jest przeznaczony do montazu przez przeszkolone osoby.

Produkt ten nie powinien by¢ montowany przez osoby ktore nie znajg procedur i nie zostaly przeszkolone.
Podczas pracy pod napieciem nalezy zachowa¢ szczegodlna ostroznos¢ aby zapobiec wypadkowi.

Do poprawnego montazu, dziatania i bezpieczefnstwa osobistego wybraé odpowiedni produkt PREFORMED™ .
Oploty ARMOR-GRIP® Suspension sg wyrobami precyzyjnymi. W cely zapewnienia wtasciwego uzytkowania
powinny by¢ przechowywane w kartonach i pod przykryciem powinno sie obchodzi¢ z nimi ostroznie.
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Wyniki badan
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Wyniki badan

Grupa PLP przeprowadzita badania poréwnawcze mocowan przewodéw do izolatoréw stojgcych w liniach
Srednich napigc.

Badano dotychczas stosowane rozwigzanie w postaci drutu wigzatkowego z tasmg aluminiowg oraz uchwyty
w postaci specjalnie uformowanego oplotu z drutéw stalowych platerowanych aluminium przystosowanego
doizolatora i przewodu.

Badania polegaty na wprowadzeniu przewodu w wymuszone drgania o wysokiej amplitudzie i sprawdzaniu
zachowania sie obu rodzajow potaczen.

Na podstawie przeprowadzonych testéw stwierdzono:

1) Wiasnosci montazowe oplotow pozwalajg na skrécenie czasu instalacji o 90% w stosunku do
tradycyjnej wigzatki.

2) Po 122 851 cyklach wahan przewodu nastgpito catkowite uszkodzenie potgczenia wykonanego
wigzatkg. Przewdd zostat zerwany!, uszkodzeniu ulegta gtéwka izolatora.

Po tej samej ilosci cykli, potgczenie oplotowe PLP nie wykazywalo zadnego uszkodzenia.

A Osprzet oplotowy m
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Wyniki badan

3) Kontynuowano badania zmeczeniowe z potgczeniem oplotowym i po 209 304 cyklach nastagpito pekniecie
drutu oplotu.

Nalezy podkreslié, ze nie nastgpito uszkodzenie przewodu oraz izolatora, a przewéd byt nadal
podtrzymywany oplotem na gtéwce izolatora.
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BELOS-PLP

@ PREFORMED LINE PRODUCTS
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BELOS-PLP S.A.

ul. Gen.Jézefa Kustronia 74
43-301 Bielsko-Biata
Poland

tel.: +48 33 814 50 21

fax: +48 33814 13 52

www.belos-plp.com.pl
belos@belos-plp.com.pl
oferty@belos-plp.com.pl

Dziat Handlowy

Sales Department
tel./fax: +48 33 816 23 56
tel.: +48 33 814 53 67

fax: +48 33 814 53 66
oferty@belos-plp.com.pl

Dziat Techniczny
Technical Department

tel. +48 33 814 50 21 w. 390, 391
konstruktorzy@belos-plp.com.pl
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